DE1 157459 HYDRAULIC DRIVE FOR PRODUCTION CIRCLE TRANSMITTER 
Abstract 

The invention refers to a hydraulic drive for the production of circling movements as 
they implement the cone of gyroscope crushers. 



DEUTSCHES 



PATENTAMT 



INTERNAT.KL. B02d 



AUSLEGESCHRIFT 1 157459 

E10855in/50c 



ANMBLDETAG! 13. JUNI 1955 
BEEANNTMACHUNG 
DER ANMELSUN6 
UNDAUSGABE DER 

AUSLEGESCHRIFT: 14. NOVEMBER 1963 



1 

Die Erfindung bezieht sich auf einen hydraulischen 
Antrieb zur Erzeugung kreisender Bewegungen, also 
von im wesentlichen translatorischen Exzenterbewe- 
gungen, wie sie die Brechkegel von Kreiselbrechem 
ausfiihren, und es liegt ihr die Aufgabe zu Grunde, 
rotierende Teile moglichst weitgehend zu vermeiden, 
so dafi keine allzu groiJen kinetischen Energien auf- 
treten, welche bei Kegelbrechem zu heftigen StoBen 
und BrOchen AnlaB geben konnen, falls nicMbrech- 
bare Teile in das Brcchmaul gelangen und die nor- 
male Abwalzbewegung des Kegels hindern. Eine an- 
dere yorteilhafte Eigenschaft des Antriebes gemaB 
der Erfindung soil darin bestehen, dafi sich die Ex- 
zcntrizitat der Bewegung kontiQuierlich verandem 
laBt, was bei der Anwendung auf Kegelbrecher hau- 
fig zweckmafiig ist. Schliefilich bezweckt die Erfin- 
dung, einen hydraulischen Antrieb zu schaffen, der 
bei geringem Materialaufwand groBe KrSfte, vs^ie sie 
bei Kegelbrechem auftreten, zu erzeugen vermag. 

Es ist an sich bei Kreiselbrechem bekannt, den 
Brechmantel durch emen auBerhalb desselben ange- 
ordncten Kraoz von nach innen wirkenden hydrau- 
lischen Hubeinheiten, die in zyklischer Folge von 
einem Druckmittel beaufschlagt warden, in kreisende 
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vorrichtung umschlieBt. Die Obertragung der Hub- 

]edoch msofem nachteihg, als sie einen besonderen Veimittlung eines Druckringes auf den Brechkorner 
dS Se^dTn icH^^ '"'^T? hydraulischen nSSitefkliSxSSS 

dm, gegen den s ch die hydraulischen Hubeinheiten yon radial verlaufenden Schiebem eines innerhdb 
Sfbd elS TJl" ?™^^i«el- eines Druckiinges exzentrisS^^rdSn 

toiizSt Anordnung schwxerig und 30 kolbens gebildet werden. die den vom Kolben und 

Demppw^'niihpr «,irH -c^ A ■ ^. Dmckring gebUdeten Sichelraum in gleich groBe Teil- 

draSff AmrirS^iS. H ""^ ''I ^"^beitsraume aufteilen, von denen jlweils die Halfte 

arauliSLher Antrieb geschaffen, der erne m sich ge- uber eine zentrale Steuervorrichtung in zvMischer 
mnrdTDr^Staiu^^^^^^^^ Folge mit dem Dmckmitt^lzulauf und^eweiKrS- 

3sSL?n S dere Haifte mit dem Dmckmittelablauf verbunden 

werkstelligen laBt. wird. In diesem Falle wird der Oldmck unmittelbar 

ZudiesemZweckbesteht der hydrauhsche Antrieb am Brechkoiper wirksam, wodurch man groBe 
zur Erzeijgung kreisender, translatorischer Bewegun- Brechkrafte bei relativ geringem Dmck erhalt Die 
gen des Brechkorpers aus mehreren uber den Um- Schieber werden dabei durch Feder- oderOMruck 
fang des Brechkorpers yerteilten hydraulischen Hub- 40 an der Imienwand des Dmckringes angedruckt. 
FnwS5^ mttels einer Steuerung in ^Mischer Die zyMische Steuemng der im xfeis verteilten 
nrH^r Brechkorper einwirken, wobei die An- hydraulischen Hubeinheiten erfolgt in der Weise, daB 
ordnung erfindungsgemaB so getroffen ist, daB die jeweils die mifte oder weniger als die Halfte der hV- 
hydrauhschen Hubemhejen innerhalb des Brechkor- drauKschen Einheiten auf ArbeitsdrJick und Z gi 
pers angeordnet smd und auf diesen radial von innen 45 genuberliegende Halfte auf Ruckhub eingestellt ist. 

Dies kann z. B. mittels eines mit einem eigenen An- 
trieb versehenen rotierenden Drehschiebers ge- 
schehen. 

cfo^fx ■ J ^ TT „ "ri^;."-,- E>ie Steuemng kann auch selbsttatig in der Weise 

^^J^^l'^'S fig^ordntten Kolben-Zylindereinheiten so erfolgen, daB die zyklisch vorangehfnden raSen 
fnSnrH T 5" ^mem f meinsamen GehSuse Kolben bei Erreichen ihrer EndsteUung die bS 
angeordnet smd, das zweckmaBigerweise die Steuer- gung ernes gemeinsamen Steuerorgaues bzw. einzel- 



hydraulischen Hubeinheiten innerhalb des Brechkor- 
pers angeordnet sind un ' 
nach auBen einwirken. 

Der Gmndgedanke der Erfindung kann auf ver- 
schiedene Weise verwirklicht werden. Die hydrau- 
lischen Hubeinheiten konnen beispielsweise von 
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ner Steuerorgane fiir die zyMisch nachfolgenden Ein- auf ihnen drehbar gelagerten Rollen 54 auf einen 
heiten bewirken, Dadurchi findet eine selbsttatige An- Druckring 55 iibertragen, der im Gleitpng 39 des 
passung der Bewegungen des Brechkorpers an die je- Brechkegels 36 mittels einer gewolbten Umfangs- 

weik auftretenden Brechwiderstande statt. flache gefiihrt ist. Der Druckring 55 gleitet zw^^chen 

Die, Erfindung ist an Hand einiger Ausfiihrungs- 5 Gehause 47 und einer oberen Abdeckplatte 56; in- 

beispiele naher erlautert. Es stellt dar folgedessen werden die beim Brechvorgang hervorge- 

Fig. 1 einen senkrechten Schnitt durch einen hy- rufenen seitliciien Druckkomponenten vom Dmck- 

drauliscli angetriebenen Kreiselbrecher, ring 55 aufgenommen und auf das Zylindergehause 

Fig. 2 einen dazugehorigen GrundriB, 47 bzw. auf die Abdeckplatte 56 iibertragen, so daB 

Fig. 3 bis 6 Sclinitte bzw. Grundrisse durch liy- lo die Kolben 49 nur axialen Druck aufnehmen. Die 

draulisch angetriebene Kreiselbrecher anderer Aus- Steuerung der Kolben 49 eriolgt wie bei Fig. 1 und 2. 

fiihrungsformen gemalJ der Erfindung. Zur Herbeifuhrung der kreisenden Bewegung des 

Bei deiii in den Fig. 1 und 2 dargestellten hydrau- Brechkorpers bei Kegelbrechem u. dgl. fconnen die 

lisch angetriebenen Kreiselbrecher sind innerhalb des im Kreis angeordnsten hydraulischen Hubeinheiten 

hohlen Brechkegels 36, der eine kreisend pendelnde 15 auch innerhalb des Brechkegels als Schieberkolben- 

Bewegung um einen Punkt37 gegeniiber dem fest- einheiten ausgebildet sein, die dadurch entstehen, dai3 

stehenden Kegelmantel 38 ausfiihren soli, eine Reihe radiale Schieber 61 eines innerhalb eines Druckringes 

von im Kreis angeordneten hydrauUschen Hubeinhei- 55 exzentrisch angeordneten Schieberkolbens 50 den 

ten 4 vorgesehen, die mit dem Ende ihrer Kolben 18 zwischen Druckring 55 und Kolben 50 sich bildenden 

bzw. zwischengeschaltetem Gleitschuh oder Lenker so Sichekaum 60 in gleichmaBige Teilarbeitsraume auf- 

auf eiaen hohlkegeligen GIeitring39 des Brechkegels teilen, denen das DruckSl in zyklischer Folge zuge- 

36 nacheinander einwirken. Die Achsen der hydrau- fiihrt wird. 

lischen Hubeiaheiten stehen senkrecht auf der Um- Bei einer solchen in Fig. 5 und 6 dargestellten Aus- 

fangsflache des Brechkegels, so da6 der hydraulische fiihrungsform sind Schieber 61 stemformig an dem 

Druck unmittelbar in Brechdruck umgesetzt wird. 25 Schieberkolben 50 angeordnet, der an SteUe des Zy- 

Die hydraulischen Hubeinheiten sind stemformig in lindergehauses im Brechergeh'ause fest angebracht ist. 

einem gemeinsamen Zylindergehause 47 angeordnet. Die Schieber gjeiten in Schlitzen62 und auBerdem 

Die hydrauUschen Hubeinheiten 4 sind an die Ol- zwischen einer oberen und einer unteren Ringplatte 

pumpe 41 mit veranderlicher Fordermenge ange- 63, 64, die an emem Druckring 55 befestigt smd und 

scMossen. Die Olpumpe wird mittels Kupplung42 30 diesen kreisend verschiebbar und abgedichtet am 

durch einen Elektromotor 43 angetrieben. Verwendet Kolbenkorper 50 fuhren. Die Schieber 61 werden 

man als 51pumpe mit veranderlicher Fordermenge durch die Wirkung von Fedem 66 abdichtend gegen 

z. B. eine Drehschieberpumpe mit veranderlicher Ex- die innere Umf angsflache des Druckringes 55 ge- 

zentrizitat, so kann man durch Verstellen der Exzen- driickt. An Stelle des Federdmckes kaim auch der 

trizitat. die Olforderung stufenlos andem. Auf diese 35 Oldruck des hydraulischen Systems zur Wirkung ge- 

Weise ISBt sich der Hub des Brechkegels bei kon- bracht werden. Die zyMische Steuerung der im Kreis 

stanter Tourenzahl von dem Wert Null bis zu seinem verteilten Schieber kaiin in gleicher Weise und mit 

Maximalwert vergroBem. den gleichen Steuerorganen erfolgen, wie sie im Text 

GemSB den Fig. 1 und 2 erfolgt die zyklische unter Bezugnahme auf die Fig. 1 und 4 beschrieben 

Steuerung mittels eines rotierenden Drehschiebers 45. 40 sind, jedoch mit dem Unterschied, daB der Arbeits- 

Der Druckolstrom gelan^ von der Olpumpe durch die druck nicht durch die Schieber 61 selbst auf den 

Bohrungen 44 zu den hydraulischen Hubeinheiten 4 Druckring iibertragen wird, sondern daB annahemd 

auf der einen Seite der Drehschieberwand 45 und er- die gesamte eine Half te der inneren Umf angsflache 

zeugt in ihnen den Arbeitshub. Auf der jeweils ge- des Dmckringes 55 vom Oldruck beaufschlagt wird. 

genuberUegenden Seite der Drehschieberwand 45 45 Diese Beaufschlagung wu:d dadurch erreicht, daB der 

vollziehen die hydrauUschen Hubeinheiten ihren Druckolstrom durch die Bohrungen 44 und 67 auf 

Riickhub, wobei das 01 durch die Bohrungen 46 zur die eine Seite von der Steuerschiebewand 45 zwischen 

Pumpe zuruckflieBt. dem Kolbenkorper 50 und dem Druckring 55 gelangt 

Da die Brechdriicke nicht immer genau in Rich- und auf dieser Seite annahemd die gesamte innere 

tung der Kolbenachsen auf die hydraulischen Hub- 50 Zylinderflache des Druckringes 55 belastet und somit 

einheiten iibertragen werden, treten an den Kolben den Arbeitsdruck hervorruft. Da die innere Zylinder- 

nicht nur axiale Driicke, sondern auch seitUche flache des Druckringes relativ groB ist, kann bei nied- 

Dmckkomponenten auf. Da sich aufierdem der rigem Pumpendrack ein hoher Brechdruck erzielt 

Brechkegel im Brechmaul abwalzt, entstehen durch werden. Man kann deshalb bei der Ausfiihrungsform 

diese Abwalzbewegungen weitere zusatzUche seit- 55 gemaB Fig. 5 und 6 mit Niederdruckpumpen aus- 

liche Druckkomponenten an den Kolben. Diese kommen, wahrend man bei den in den Fig. 1 bis 4 

lassen sich dadurch beseitigen, daB das Zylinder- dargestellten Konstruktionen Hochdruckpumpen. ver- 

gehause 47 fiir die hydrauUschen Hubemheiten so ge- wenden mufi. 

lagertundmitdemBreclJegel36sye^^^^ PatentansprOCHE: 

z. B. durch emen Mitnehmerrmg, daB er beun Ab- 60 

walzen des Brechkegels im BredSaaiil zusainmen mit 1. HydrauUscher Antrieb zur Erzeugung krei- 

dem Brechkegel um die Brecherachse rotiert. sender, translatorischer Bewegungen des Brech- 

GemaB Fig. 3 und 4 sind die hydrauUschen Ein- korpers von Kreiselbrechem mit mehreren iiber 

heiten ebenfaUs stemformig, jedoch waagerecht im den ganzen Umfang des Brechkorpers verteilten 

Zylindergehause 47 angeordnet. Die Kolben 49 sind 65 hydrauUschen Hubeinheiten, die mittels einer 

mit Kreuzkopfen 51 versehen, die in Kreuzkopffiih- Steuervorrichtung in zykUscher Folge auf den 

rungen 52 des Zylindergehauses 47 gefiihrt sind. Der Brechkorper einwirken, dadnrch gekennzeichnet, 

Druck der Kolben wird iiber Kreuzkopfbolzen 53 und daB die hydrauUschen Hubeinheiten (4, 49, 67) 
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innerhalb des Brechkorpers (36) angeordnet sind 
und auf diesen radial von imen nach auBen ein- 
wirken. ' 

Antrieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die hydraulischen Hubeinheiten (4, 5 
49, 67) stemformig in einem gemeinsamen Zy- 
lindergehause (47, 50) angeordnet sind, das die 
Steuervorrichtung (40) umschliefit. 

3. Antrieb nacli den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daiJ die hydraulischen lo 
Hubeinheiten atis radialen Kolben(18, 49) be- 
stehen, die iiber gewolbte Endflachen, Rollen (54) 
Oder Gleitschuhe, vorzugsweise unter Vermittlung 
eines Druckringes (55), auf den Brechkorper (36) 
einwirken (Fig. 1 und 2 sowie 3 und 4). 15 

4. Antrieb nach den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Druckring (55) 
zwischen dem Zylindergehause (47) der hydrau- 
lischen Hubeinheiten (49) und einer oberen Ab- 
deckplatte (56) in radialer Richtung gefiihrt ist ao 
(Fig. 3 und 4). 

5. Antrieb nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die hydraulischen 
Hubeinheiten von radial verlaufenden Schiebem 
(61) eines innerhalb eines Druckringes (55) ex- 25 
zentrisch angeordneten Schieberkolbens (50) ge- 
bildet werden, die den vom Kolben und Drudk- 
ring gebildeten Sichelraum in gleich groBe Teil- 
arbeitsraume abteilen und zwischen denen Ka- 
nale (67) fiir die Zu- und Abfuhr des Druckme- 30 
diums vorgesehen sind (Fig. 5 und 6). 

6. Antrieb nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Scfaieber (61) durch Feder- oder 
Oldruck abdichtend an der Innenwand des 
Druckringes (55) angedriidct werden, 35 2 1 



7. Antrieb nach emem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 
Steuervorrichtung (40) jeweils die HSlfte oder we- 
niger als die HSlfte der Hubeinheiten (4, 49, 67) 
in zyklischer Folge unter Druck gesetzt wird, 
wahrend der gegeniiberUegende Teil der Hubein- 
heiten an den AuslaB (46) gelegt ist. 

8. Antrieb nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuervorrichtung (40) aus 
einem Drehscihieber (45) besteht, der in einem 
vom Dmckmittel beaufschlagten, unmittelbar an 
die inneren Enden der hydraulischen Hubeinhei- 
ten (4, 49, 67) angeschlossenen Zyhnderraum um- 
lauft. 

9. Antrieb nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichiiet, daB der Drehschieber (45) der Steuer- 
vorrichtung (40) durch einen in seiner Drehzahl 
weitgehend versteUbaren Elektro- oder Gldruck- 
motor angetrieben wird. 

10. Antrieb nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zyklische Steuerung der hydrau- 
lischen Hubeinheiten (4, 49) selbsttatig durch die 
Hubbewegung der zykhsch vorangehenden Ein- 
heiten erfolgt. 

11. Antrieb nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Zy- 
lindergehause (47, SO) der hydraulischen Hubein- 
heiten (4, 49, 67) zentral zur Achse (48) des 
BrechkSrpers (36) drehbewegUch geb^rt ist und 
mit diesem durch eiaen Gleitiing (39) in Verbin- 
dung steht. ' 



In Betracht gezogene Dnicksduiften: 
USA.-Patentschiiften Nr. 2291 910, 2 609 994, 
520629, 2687258. 



Hierzu 1 Bktt Zeichnungen 



® 309 748/209 11. 63 



ZEICHNONGEN BLATTi AUSGABETAG: 14. NOVEMBER 1963 DAS 1 15745^ 

KL.50C 2/01 




] 




62 



